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การตรวจสอบลักษณะทั่วไป 

ข้อ 

ประกาศกระทรวงพาณิชย ์
เรื่อง ก าหนดชนิดและลักษณะของเครื่องชั่ง รายละเอียดของวัสดุที่ใช้ผลิตเครื่องชั่ง 

อัตราเผ่ือเหลือเผ่ือขาด ห้ามการให้ค ารับรองชั้นหลัง  
และอายุของค ารับรอง พ.ศ. 2560 

ผ่า
น 

ไม
่ผ่า

น 

หมายเหตุ/อ้างอิง 

6 เครื่องช่ังทั้งปวง ต้องท ำให้ถำวรและไม่เป็นเครื่องมือของกำรฉ้อโกงได้สะดวกเครื่องช่ังทั้ง
ปวงต้องท ำด้วยวัสดุที่ดี มีกำรออกแบบและสร้ำงขึ้นในลักษณะที่เมื่อใช้งำนอย่ำงปกติ
ธรรมดำแล้วต้องมีควำมถูกต้องอยู่เสมอ ส่วนประกอบของเครื่องต้องท ำงำนได้อย่ำง
ต่อเนื่องไม่ช ำรุด โค้งงอหรือผิดเพี้ยนไปจำกเดิม จนท ำให้มีผลต่อควำมถูกต้องของเครื่อง ใน
กรณีที่มีกำรปรับแต่งเครื่องช่ัง เครื่องซึ่งปรับแต่งแล้ว ต้องรักษำสภำพควำมถูกต้องได้อย่ำง
เหมำะสม  

   

7 เครื่องช่ังทั้งปวงต้องแสดงรำยละเอียดดังต่อไปนี ้ไว้บนเครื่อง โดยตอ้งท ำให้อ่ำนง่ำย 
ชัดเจนและลบเลือนยำก   
(1) ช่ือ หรือเครื่องหมำยกำรค้ำ 
(2) รุ่นซึ่งระบุแบบของเครื่อง 
(3) เลขล ำดับประจ ำเครื่องท่ีพนักงำนเจ้ำหน้ำที่ก ำหนดให ้

   

8 พิกัดก ำลังของเครื่องช่ังและอัตรำน้ ำหนักของตุ้มน้ ำหนักนั้น ต้องแสดงไว้ให้เห็นชัดเจนลบ
เลือนยำก ทั้งนี้ จะแสดงเป็นอักษรย่อก็ได ้

   

12 
(2) 

(ก) กำรแสดงค่ำไม่ว่ำจะใช้ตัวเลข ตัวอักษร หรือสญัลักษณ์อื่นใดมำประกอบกันหรือไม่ก็
ตำมต้องไม่ท ำให้เกิดควำมสับสนในกำรอ่ำนค่ำ 
(ข) ถ้ำมีส่วนแสดงค่ำหลำยแห่ง ทุกแห่งต้องแสดงค่ำถูกต้องตรงกัน 
(ค) ถ้ำมีส่วนแสดงค่ำท้ังแบบดจิิทัลและแบบแอนะล็อก กำรแสดงคำ่แบบดิจิทัลต้อง
สอดคล้องกับกำรแสดงค่ำแบบแอนะล็อก 
(ง) ถ้ำมีส่วนพิมพ์ค่ำ ค่ำที่พิมพ์ต้องถูกต้องตรงกับค่ำท่ีแสดง 

   

12 
(3) 

กำรแสดงค่ำของเครื่องช่ังที่ค ำนวณรำคำได ้จ ำนวนเงินต้องมีควำมถูกต้องสอดคล้องกับ
ปริมำณกำรชั่งที่แสดง 

   

13 เครื่องหมำยของบรรดำตัวควบคุมกำรท ำงำน ส่วนแสดงค่ำและอุปกรณ์ตำ่ง ๆ รวมทั้ง
สวิตช์ของเครื่องช่ัง ต้องท ำให้อ่ำนง่ำย ชัดเจน และลบเลือนยำก 

   

14 เครื่องช่ังต้องมีที่ส ำหรับผนึก เพื่อป้องกันกำรปรับเปลี่ยนแก้ไขภำยหลังกำรตรวจรับรอง
แล้ว ซึ่งจะท ำกำรแกไ้ข ดัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องช่ังนั้นได้ก็ต่อเมื่อต้องท ำลำยผนึก
ก่อน 

   

16 (4) ส่วนแสดงค่ำต้องแสดงค่ำเกินพิกัดก ำลังสูงสดุไดไ้มเ่กิน ๙ เท่ำของค่ำขั้นหมำยมำตรำ 
ตรวจรับรอง 

   

16 (6) ส่วนพิมพ์ค่ำต้องพิมพ์ค่ำให้ถูกต้องชัดเจน ควำมสูงของตัวอักษรและตัวเลขต้องไม่น้อยกว่ำ
๒ มิลลิเมตร ส่วนพิมพ์ค่ำจะพมิพ์ค่ำเฉพำะเมื่อส่วนแสดงค่ำอยู่ในสภำวะสมดลุ สภำวะ
สมดลุให้พิจำรณำจำกส่วนแสดงคำ่ซึ่งจะแสดงค่ำคงที่ หรือแสดงค่ำน้ ำหนัก ๒ ค่ำ ที่อยู่
ติดกัน สลับกันเป็นเวลำมำกกว่ำ ๕ วินำที 

   

16 (8) (ค) ส่วนทดน้ ำหนักจะท ำงำนเฉพำะเมื่อเครื่องช่ังอยู่ในสภำวะสมดลุ    
16 (14) (จ) ป้องกันกำรรบกวนของสัญญำณคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้ำ และคลื่นควำมถี่วิทยุไม่ให้มีผลต่อ

ควำมแม่นย ำของเครื่องช่ัง ส่วนแสดงค่ำ ส่วนบันทึกค่ำ และส่วนพิมพ์ค่ำได้ 
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อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 
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ตัวอย่าง  จงค้านวณหาอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด ส้าหรับการตรวจสอบเครื่องชั่งที่ใช้งานแล้ว ของเครื่องชั่ง

ดิจิทัล รุ่น SM-320 ทีเ่ป็นเครื่องชั่งที่มีช่วงการชั่งหลายช่วง เปลี่ยนค่าขั นหมายมาตราได้ (Multi interval) 

 

 
พิกัดก้าลังสูงสุด  Max1 = 6kg    Max2 = 15kg  

ขั นหมายมาตราตรวจรับรอง e1 = 2g    e2 = 5g 

จะได้จ ำนวนขั้นหมำยมำตรำ n1 = Max1/e1    n2 = Max2/e2 

    n1 = 6000g/2g    n2 = 15000g/5g  

    n1 = 3000    n2 = 3000 
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จะได้อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด (MPE) ของช่วงการชั่งท่ี 1 (e = 2g / Max = 6000g / Min = 40g) 

น ้าหนักทดสอบ  ตั งแต่ 0 – 500e   MPE ±0.5e 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 500e – 2000e  MPE ±1.0e 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 2000e – 10000e MPE ±1.5e 

แทนค่า e = 2g จะได้ 

น ้าหนักทดสอบ  ตั งแต่ 40g* – 1000g   MPE ±1.0g 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 1000g – 4000g  MPE ±2.0g 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 4000g – 6000g ** MPE ±3.0g 

* ค่ำพิกัดก ำลังต่ ำสุด (Min)   ** ค่าพิกัดก้าลังสูงสุด (Max) 
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จะได้อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด (MPE) ของช่วงการชั่งท่ี 2 (e = 5g / Max = 15kg / Min = 6kg) 

น ้าหนักทดสอบ  ตั งแต่ 0 – 500e   MPE ±0.5e 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 500e – 2000e  MPE ±1.0e 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 2000e – 10000e MPE ±1.5e 

แทนค่า e = 5g จะได้ 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 6kg* – 10kg  MPE ±5.0g 

น ้าหนักทดสอบ  มากกว่า 10kg – 15kg**  MPE ±7.5g 

* ค่ำพิกัดก ำลังต่ ำสุด (Min)     ** ค่าพิกัดก้าลังสูงสุด (Max) 

 

จะได้อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด (MPE) ของเครื่องชั่งดิจิทัล รุ่น SM-320 ดังนี้ 

น้ ำหนักทดสอบ 
ส้าหรับการให้ค้ารับรองชั นแรก 
และการให้ค้ารับรองชั นหลัง 

ส้าหรับการตรวจสอบเครื่องชั่ง 
ที่ใช้งานแล้ว 

ตั งแต่ 40g – 1000g ±1.0g ±2.0g 
มากกว่า 1kg – 4kg ±2.0g ±4.0g 
มากกว่า 4kg – 6kg ±3.0g ±6.0g 
มากกว่า 6kg – 10kg ±5.0g ±10.0g 
มากกว่า 10kg – 15kg ±7.5g ±15.0g 
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การเลือกใช้ตุ้มน้้าหนัก 

ตุ้มน ้าหนักแบบมาตราหรือแบบมาตรามวลที่ใช้ในการตรวจสอบเครื่องชั่งต้องมีค่าความคลาดเคลื่อนไม่เกิน 

1 ใน 3 ของอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดของเครื่องชั่งที่ค่าน ้าหนักทดสอบนั น 

ชั้นความเที่ยงของเครื่องชั่ง ตุ้มน้้าหนักแบบมาตรา (Weights) 

ชั้น  I E1  และ  E2 

ชั้น  II F1 หรือสูงกว่า 

ชั้น  III M1 หรือสูงกว่า 

ชั้น  IIII M3 หรือสูงกว่า 

OIML R111-1 ก้าหนดแบ่งชั นความเที่ยงของตุ้มน ้าหนักตามข้อก้าหนดทางเทคนิคของตุ้มน ้าหนัก ดังนี  

- รูปร่าง (Shape) 

- วัสดุ (Magnetism) 

- ความเป็นแม่เหล็ก (Magnetism) 

- สภาพพื นผิว (Surface condition) 

- ค่าความคลาดเคลื่อนของตุ้มน ้าหนัก (Error) 

                    

              ตุ้มน้้าหนักสแตนเลส ชั้นความเที่ยง F2                 ตุ้มน้้าหนักเหล็กหล่อ ชั้นความเที่ยง M1 
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การตรวจสอบความเที่ยงตรง 

1. การทดสอบวางน้้าหนักที่ต้าแหน่งต่างๆ (Eccentricity Test) 

 

 

 

 

                        ใช้น ้าหนกัทดสอบ (1/3 Max) L = ………………………………………………………… 

ต้าแหน่ง 
น้้าหนักที่แสดง 

I 
อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 

MPE 

1   
2   
3   
4   
M   

Imax - Imin =  ……………………....  

                         ผลการทดสอบ              ผ่าน   ไม่ผ่าน 

ขันตอนการทดสอบ 

1. วางน ้าหนักทดสอบ (L) ลงบนแท่นชั่งต้าแหน่งที่ก้าหนด 

2. เมื่อเครื่องชั่งแสดงน ้าหนักนิ่งแล้ว ให้บันทึกค่าลงในช่อง (I) 

3. ด้าเนินการตาม 1 ถึง 2 จนครบทุกต้าแหน่งที่ก้าหนด 

4. ค้านวณค่าความแตกต่างมากที่สุด Imax - Imin 

5. ประเมินผลการทดสอบตามเง่ือนไขในประกาศกระทรวงฯ Imax - Imin ≤ MPE และ Ii ≤ MPE 

 

   1                      2 

             (M) 

    4  3 
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2. การทดสอบความสามารถในการท้าซ้้า (Repeatability Test) 

 

                       ใช้น ้าหนักทดสอบ (1/3 Max) L = ………………………………………………..………… 

ครั้งที ่ น้้าหนักที่แสดง I 

1  
2  
3  

                       ค่าความแตกต่างมากท่ีสุด Imax - Imin =  ………..….. ≤ |MPE| = ………..…….….. 

                       ผลการทดสอบ                 ผ่าน  ไม่ผ่าน 

ขันตอนการทดสอบ 

1. วางน ้าหนักทดสอบ (L) ลงบนแท่นชั่ง 

2. เมื่อเครื่องชั่งแสดงน ้าหนักนิ่งแล้ว ให้บันทึกค่าลงในช่อง (I) 

3. ด้าเนินการตาม 1-2 จนครบจ้านวนครั ง 

4. หาค่าความแตกต่างมากที่สุด Imax - Imin 

5. ประเมินผลการทดสอบตามเง่ือนไขในประกาศกระทรวงฯ Imax - Imin ≤ |MPE| 
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3. การทดสอบวางน้้าหนัก (Weighing Test) 

                         

น้้าหนักทดสอบ 
L 

น้้าหนักที่แสดง 
 I 

อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 
MPE 

   
   
   
   
   

                          ผลการทดสอบ                   ผ่าน  ไม่ผ่าน 

ขันตอนการทดสอบ 

1. วางน ้าหนักทดสอบ (L) ลงบนแท่นชั่ง 

2. เมื่อเครื่องชั่งแสดงน ้าหนักนิ่งแล้ว ให้บันทึกค่าลงในช่อง (I) 

3. ประเมินผลการทดสอบตามเง่ือนไขในประกาศกระทรวงฯ  I - L ≤ MPE 

4. ด้าเนินการตาม 1-4 ให้ครบพิกัดน ้าหนักทดสอบที่ก้าหนดไว้ 

5. ในกรณีที่ I - L = MPE ให้ด้าเนินการพิจารณาการหาค่าความคลาดเคลื่อนจากการปัดเศษประกอบด้วย 
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การหาค่าความคลาดเคลื่อนจากการปัดเศษ 

 
จากรูปเครื่องชั่งที่มีการแสดงค่าแบบดิจิทัล จะมีค่าความคลาดเคลื่อนจากการปัดเศษแฝงอยู่ ±0.5e 

สามารถหาค่าความคลาดเคลื่อนดังกล่าว ได้โดยการเพ่ิมน ้าหนัก 0.5e ลงบนแท่นชั่ง แล้วสังเกตการแสดงผล 

 

ตัวอย่าง ที่ 1 กรณีมีค่าความคลาดเคลื่อนไปทางฝ่ายมาก เครื่องชั่งมีค่า e = 2 g เมื่อทดสอบน ้าหนักทดสอบ 

L = 1 kg เครื่องชั่งแสดงค่าน ้าหนัก I = 1002 g เมื่อ MPE = ±2 g  

 
รูป 1.1 เมื่อเพ่ิมน ้าหนัก 1g ลงบนแท่นชั่ง เครื่องชั่งแสดงค่าเพ่ิมขึ นเป็น 1004g 

หมายความว่า ความคลาดเคลื่อน > 2g 

 
รูป 1.2 เมื่อเพ่ิมน ้าหนัก 1g ลงบนแท่นชั่ง เครื่องชั่งแสดงค่า 1004g สลับกับ 1002g  

หมายความว่า ความคลาดเคลื่อน ≤ 2g 
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รูป 1.3 เมื่อเพ่ิมน ้าหนัก 1g ลงบนแท่นชั่ง เครื่องชั่งแสดงค่า 1002g เท่าเดิม 

หมายความว่า ความคลาดเคลื่อน < 2g 

 

ตัวอย่าง ที่ 2 กรณีมีค่าความคลาดเคลื่อนไปทางฝ่ายน้อย เครื่องชั่งมีค่า e = 2 g เมื่อทดสอบน ้าหนักทดสอบ 

L = 1 kg เครื่องชั่งแสดงค่าน ้าหนัก I = 998 g เมื่อ MPE = ±2 g  

 
รูป 2.1 เมื่อเพ่ิมน ้าหนัก 1g ลงบนแท่นชั่ง เครื่องชั่งแสดงค่าเพ่ิมขึ นเป็น 1000g 

หมายความว่า ความคลาดเคลื่อน < 2g 

 
รูป 2.2 เมื่อเพ่ิมน ้าหนัก 1g ลงบนแท่นชั่ง เครื่องชั่งแสดงค่า 998g สลับกับ 1000g  

หมายความว่า ความคลาดเคลื่อน ≤ 2g 
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รูป 2.3 เมื่อเพ่ิมน ้าหนัก 1g ลงบนแท่นชั่ง เครื่องชั่งแสดงค่า 998g เท่าเดิม 

หมายความว่า ความคลาดเคลื่อน > 2g 

 

ตัวอย่าง  เครื่องชั่งในห้างสรรพสินค้ารุ่น SM-320 มีลักษณะและอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดตาม

ประกาศกระทรวงพาณิชย์ ดังนี  

พิกัดก้าลังสูงสุด   Max1 = 6kg  Max2 = 15kg  

ขั นหมายมาตราตรวจรับรอง e1 = 2g  e2 = 5g 

น้ ำหนักทดสอบ 
ส้าหรับการให้ค้ารับรองชั นแรก 
และการให้ค้ารับรองชั นหลัง 

ส้าหรับการตรวจสอบเครื่องชั่ง 
ที่ใช้งานแล้ว 

ตั งแต่ 40g – 1000g ±1.0g ±2.0g 
มากกว่า 1kg – 4kg ±2.0g ±4.0g 
มากกว่า 4kg – 6kg ±3.0g ±6.0g 
มากกว่า 6kg – 10kg ±5.0g ±10.0g 
มากกว่า 10kg – 15kg ±7.5g ±15.0g 
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การทดสอบวางน้้าหนักที่ต้าแหน่งต่างๆ (Eccentricity Test) 

 

 

 

                        ใช้น ้าหนกัทดสอบ (1/3 Max) L =     5000  g                                  g   

ต้าแหน่ง 
น้้าหนักที่แสดง 

I 
อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 

MPE 

1 5000 g ±6.0 g 
2 4996 g ±6.0 g 
3 5000 g ±6.0 g 
4 5004 g ±6.0 g 
M 5000 g ±6.0 g 

Imax - Imin =  5004 – 4996 = 8 g ±6.0 g 
                        ผลการทดสอบ              ผ่าน  ไม่ผ่าน 

 

การทดสอบความสามารถในการท้าซ้้า (Repeatability Test) 

                       ใช้น ้าหนักทดสอบ (1/3 Max) L =     5000  g                                    g   

ครั้งที ่ น้้าหนักที่แสดง I 

1 5002 g 

2 4998 g 
3 5004 g 

                       ค่าความแตกต่างมากท่ีสุด Imax - Imin =    6g   ≤ |MPE| =      6.0 g    . 

                       ผลการทดสอบ                 ผ่าน  ไม่ผ่าน 

 

   1                      2 

             (M) 

    4  3 



คู่ มื อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เ ค รื่ อ ง ชั่ ง ใ น ห้ า ง ส ร ร พ สิ น ค้ า                                   ห น้ า  | 17 
 

 

การทดสอบวางน้้าหนัก (Weighing Test) 

น้ าหนักทดสอบ 
L 

น้ าหนักที่แสดง 
I 

อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 
MPE 

40 g 38 g ±2.0 g 
1000 g 1000 g ±2.0 g 
4000 g 4000 g ±4.0 g 
6000 g 6002 g ±6.0 g 
10000 g 1005 g ±10.0 g 
15000 g 15010 g   ±15.0 g 

                          ผลการทดสอบ                   ผ่าน  ไม่ผ่าน 
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แบบฟอร์มการตรวจสอบ 

รายละเอียดของเครื่องชั่ง 

เลขล้าดับประจ้าเครื่อง           . 

Trademark            . 

Model            . 

พิกัดก้าลังสูงสุด (Max1 / Max2)          . 

พิกัดก้าลังต่้าสุด (Min1 / Min2)          . 

ขั นหมายมาตราตรวจรับรอง (e1 / e2)         . 

ขั นหมายมาตราของเครื่องชั่ง (d1 / d2)         . 

จ้านวนขั นหมายมาตรา (n1 / n2)          

ชั นความเที่ยง            . 

อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 

น้ ำหนักทดสอบ 
ส้าหรับการให้ค้ารับรองชั นแรก 
และการให้ค้ารับรองชั นหลัง 

ส้าหรับการตรวจสอบเครื่องชั่ง 
ที่ใช้งานแล้ว (ตรวจสอบ) 

ตั งแต่ 40g – 1000g ±1.0g ±2.0g 
มากกว่า 1kg – 4kg ±2.0g ±4.0g 
มากกว่า 4kg – 6kg ±3.0g ±6.0g 
มากกว่า 6kg – 10kg ±5.0g ±10.0g 
มากกว่า 10kg – 15kg ±7.5g ±15.0g 

ผลกการทดสอบวางน้้าหนัก (Weighing Test) 

น้ าหนักทดสอบ 
L 

น้ าหนักที่แสดง 
I 

อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 
MPE 

40 g   
1000 g   
4000 g   
6000 g   
10000 g   

15000 g   

                          ผลการทดสอบ                   ผ่าน  ไม่ผ่าน 
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การทดสอบวางน้้าหนักที่ต้าแหน่งต่างๆ (Eccentricity Test) 

 

 

 

                        ใช้น ้าหนกัทดสอบ (1/3 Max) L =                                                g   

ต้าแหน่ง 
น้้าหนักที่แสดง 

I 
อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 

MPE 

1   
2   
3   
4   
M   

Imax - Imin =  ………………………..  

                        ผลการทดสอบ              ผ่าน  ไม่ผ่าน 

 

การทดสอบความสามารถในการท้าซ้้า (Repeatability Test) 

                       ใช้น ้าหนักทดสอบ (1/3 Max) L =                                                  g   

ครั้งที ่ น้้าหนักที่แสดง I 

1  

2  
3  

                       ค่าความแตกต่างมากท่ีสุด Imax - Imin =              ≤ |MPE| =                  . 

                       ผลการทดสอบ                 ผ่าน  ไม่ผ่าน 

 

   1                      2 

             (M) 

    4  3 



คู่ มื อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เ ค รื่ อ ง ชั่ ง ใ น ห้ า ง ส ร ร พ สิ น ค้ า                                   ห น้ า  | 20 
 

 

 

เอกสารอ้างอิง 

 
             ประกำศกระทรวงพำณิชย์ เรื่อง ก ำหนดชนิดและลักษณะของเครื่องชั่ง รำยละเอียดของวัสดุที่ใช้ผลิต
เครื่องชั่งอัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำด ห้ำมกำรให้ค ำรับรองชั้นหลัง และอำยุของค ำรับรอง พ.ศ. 2560 
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